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EMEK YOGUNLUKLU iSLETMELERDE KAPASIiTE PLANLAMASI PROBLEMLERI:
ORGANIZASYON VE YAZILIM TEMELLI COZUM ONERILERi
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OZET

Uretim Kaynaklar1 Planlamas1 (Manufacturing Resource Planning — MRP II ); yazilim sektériiniin diinyadaki
gelisim trendine de bagli olarak iilkemizde de orta veya biiyiik 6l¢ekli bircok firmada uygulanmakta veya
uygulanmasi planlanmaktadir. Bu makalede, 6zellikle emek yogunluklu iiretim sistemleri i¢in (genellikle
siparise gore, kesikli iiretim yapisina da sahip) MRP II uygulamalarinda, Kapasite Planlama agamasinda
karsilasilan problemler ve ¢oziim Onerileri agiklanmaktadir. Bu problemler uygulanilan MRP II projesinin
maliyet, kapasite, muhasebe, satin alma alanlarinda basarili olmasini dogrudan etkilemektedir. Bu ¢alismada,
ozellikle c¢izelgeleme problemleri vurgulanmakta ve bdylece tespit edilen diger kapasite planlama
problemlerinin de ¢6ziimiinii kolaylastiracak bir ekran tasarimi ve yeni bir g¢izelgeleme algoritmast
Onerilmektedir.

Anahtar Kelimeler : MRP, MRP II, Kapasite, Kapasite Planlama

CAPACITY PLANNING PROBLEMS OF WORK FORCE BASED FIRMS: SOLUTION THEORY
BASED ON ORGANIZATION AND SHAREWARE

ABSTRACT

Manufacturing Resource Planning (MRP II) as related within the growing trend of the software sector of the
world that is applied in medium or high-scaled firms in our country or ready to be applied. In this paper, the
problems and the solution advices of the Capacity Planning at the stages of MRP II usage have been
considered in the businesses that especially governs the production structure of work force based firms.
These problems include the usage area of MRP II project on cost, capacity, accounting, purchasing fields that
have to be successful and effective. Scheduling problem among the other problems are tried to be considered
and within this consideration the other capacity problems are simplified by a scheduling algorithm.

Key Words : MRP, MRP II, Capacity, Capacity Planning

1. GIRiS

Uretim Kaynaklar1 Planlama Sistemi (MRP II) envanter yatirimlarini minimize etmek, iiretimi ve etkinligi
arttirmak ve aliciya yapilan hizmeti gelistirmek amaciyla kullanilan bir yonetim ¢izelgeleme ve kontrol
teknigidir. (Acar,1985; Wallace, 1994; Higgins, 1999; Toklu 1998).

MRP II’nin gelisimine bakildiginda Malzeme ihtiya¢ Planlama (Material Requirements Planning — MRP)
Sistemi olarak 1950 ‘li yillarda envanter kontrol sistemi olarak kullanilmaya basladigi goriilmektedir. Bu
asamada MRP sisteminin ana ¢iktis1 6zellikle karmagsik yapili {iriinlerin ihtiyaglar i¢in gerekli malzemelerin
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temin (siparis) planlar seklinde olusmustur. 1970’li yillardan itibaren bilgisayar teknolojisinin de gelisimiyle
MRP kullanimi artmus, 1980°li yillardan itibaren igerisine kapasite planlama teknikleri de alarak Uretim
Kaynaklar1 Planlama Sistemi haline gelmistir.

MRP II sistemleri 5 ana bilgi kategorisi kullanmaktadir. Bunlar ana parga bilgisi, stok bilgileri, {iriin agaci
bilgileri, rotalama bilgileri, kapasite bilgileridir. Bu makalede, emek yogunluklu isletmelerde kapasite
planlama asamasinda karsilasilan problemler incelenmektedir.

2. PROBLEMLERIN TESPiTi VE COZUM ONERILERI

Siparise gore kesikli iiretim tarziyla calisan isletmelerde atdlyeler arasi isgiicii aktarimi s6z konusu
oldugundan kapasiteler degisken bir yapiya sahip olmakta ve bu degiskenlik planlamay1 zorlagtirmaktadir.
Etkili bir kapasite planlama i¢in isgiicii degiskenliklerinin kontrol altinda tutulmasi gerekmektedir. Kapasite
planlamasi yapilirken atdlyelerin mi yoksa isgiiciiniin mii baz alinacagi karari, sonuglart agisindan detayl
olarak degerlendirilmesi gereken bir karardir. Bu karar sonucunda segilen alternatif (atlye veya isgiicii),
kapasite planlamanin asagida siralanan dort degiskenini dogrudan etkilediginden dolayi, ele alinacak problem
ve ¢0ziim yontemleri bu iki alternatife gore siralanmaktadir (Billington, 1983; Kurt 1995; Toklu 1998).

Kapasite planlamasinda karsilasilan asagida siralanan dort problem, isgiicii veya atdlye alternatifinin
secilmesine gore sirasiyla Boliim 1.1, 1.2, 1.3 ve 1.4’ de detayli olarak incelenmektedir ;

1-Operasyon siirelerinin belirlenmesinde karsilagilan zorluklar,

2-Cizelgeleme problemleri,

3-Fazla mesai kararlari,

4-Kapasite planlama sonuclarinin takibi ve glincellenmesinde karsilasilan zorluklar.

2.1. Operasyon siirelerinin belirlenmesinde karsilasilan zorluklar

Isgiicii alternatifi baz alindiginda, iiriin cesitliliginin ¢ok olmasi operasyon ¢esitliliginin de ¢ok olmasina yol
acmaktadir. Bu durumda iriinlerin sahip oldugu operasyonlarin tespiti zorlagmakta, tasarim degisiklikleri
yogun oldugundan dolay1 devamli giincellenmesi gerekmektedir. Ayn1 zamanda {iriin bazinda is etiidii ve
zaman etiidii imkan1 ortadan kalkmakta, ancak plan zamanlar (akislari, faktdrler yardimiyla tanimlanan belirli
akis dilimlerinin Ongoriillen zamanlar1) yaklasimiyla zaman tahmini yapilabilmektedir. Operasyonlarin
yapisi, vasifli insan ¢alistirilmasi gerektirdigi durumlarda, operasyon siireleri ¢alisana gore degigebildiginden
dolay1 operasyon siirelerine yiliksek degerli toleranslar verilmesi gerekmektedir. Operasyon siirelerinde
goriilen sapmalar yapilan planin etkinligini azaltmaktadir. Bu sorunlar ancak etkili bir plan zamanlar
yaklagimiyla ve 1is kontroliiniin dikkatli yapilmasiyla ¢oziilebilmektedir. S6z konusu toleranslarin,
azaltilmaya calisilmasiyla beraber bu tiir isletmelerde kaginilmaz oldugu kabul edilmelidir. Ayrica, miimkiin
olan operasyonlarda makina kullanimini arttirmak is kontroliinii arttirmaktadir.

Atolye alternatifi baz alindiginda, operasyonlar atdlyelere gore tanimlanacagindan dolayi operasyon
birlestirme uygulanacak, dolayisiyla detay bilgisi ve hassasiyet azalacaktir. Ayrica zaman tespitinde isgiicii
dikkate almacagindan dolayi, isgiicii alternatifi baz alindiginda tespit edilen sorunlar ve ¢oziimler bu
alternatif icinde gecerlidir.

2.2. Cizelgeleme Problemleri

Isgiicii alternatifi baz alindiginda, kullanilacak olan ¢izelgeleme algoritmasi klasik Gantt Semas1 mantigtyla
tek boyutlu olarak caligmaktadir. Bu algoritmanin isgiiciiniin grup olarak veya ortak olarak tanimlanmasina
imkan vermesi gerekmektedir. Ortak tanimlanmasinda at6lye igerisindeki iggiiciiniin ikili, ti¢lii hatta dortlii
olusturduklart tim kombinasyonlarin dikkate alinmasi gerekmektedir. Cok kisi c¢alistiran igletmelerin
atdlyelerinde, bu kombinasyonlarin hepsini kapsayacak sekilde grup ve ortak tanimlarinin yapilmasi
(Ornegin 10 kisi calistiran bir atdlyedeki 3°lii ortak sayist 10! / 7!* 3! = 120 adettir) ve bunlarin devamli
giincellenmesi, planlamanin hantallagmasina yol a¢gmaktadir. Ancak asil sorun ¢izelgeleme bir anlamda
kisiler bazinda yapilacagindan dolay:1 pratikteki degiskenlikle miicadele edilememesi olacaktir. Kapasite
planlama siireci hem isgiicii degisimlerinden sonuglar1 gegersiz kilacak sekilde daha ¢ok etkilenecek hem de
operasyon g¢esitliliginin fazla oldugu ortamlarda gerceklesme bilgilerinin takibi zorlasacak hatta imkansiz
hale gelecektir. Isgiiciiniin gruplar halinde organizasyonundaki kombinasyon sayis1 arttikca, ¢izelgeleme
prosesi atolye sorumlularinin verdigi kararlara gore geri kalacak, hantal bir goriiniim arz edecektir (Toklu,
1992; Yilmaz, 2000).
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Bu soruna karsi kullanilabilecek bir yontem, giincellemelerin ve kontroliin miikemmellestirilmesiyle birlikte
atdlye bazinda sonuglart genellestirecek ve 6zetleyecek bir ara ekran tasarimidir. Bu ara ekranda incelenmesi
istenen siparisin, iggiicii bazindaki operasyonlar1 bagli bulunduklar: atdlyelere gore incelenerek {iriin bazinda
o atdlyeye girisi, ¢ikisi, toplam operasyon siiresi, toplam gegis siiresi goriilebilecektir. Ayni zamanda atdlye
bazinda da gerceklesme verileri girildiginde cizelgeleme problemleri goriilebilecegi gibi siparis lriiniiniin
takibi yapilabilecektir. Ayrica bu ara ekrana atdlyedeki {lirliniin operasyonlar1 alt-ekran seklinde
eklenebilmektedir. Boyle bir ara ekranin 6rnek olarak MRP II programinda hazirlanan uygulamas: Sekil
1’de goriilebilmektedir.

Sekil 1’den anlasilabilecegi gibi bu ara ekranda segilen siparigin operasyonlari boliim (atdlye) bazinda
incelenerek o boliimdeki toplam operasyon siiresinin, boliime girig ve ¢ikis tarihlerinin, gerceklesen giris ve
cikig tarihlerinin goriilmesi miimkiin olmaktadir. Eklenebilecek alt-formla da operasyon detaylar
goriilebilmektedir. Bu makalede bahsedilen MRP II yazilimi prosediirleri SQL dilinde yazilmis olup, kapasite
planlamasi ile ilgili isgiici baz alindiginda uygulanabilecek prosediiriin izledigi adimlar asagida
verilmektedir ( Prosediiriin tamami ekte goriilebilir). Bu prosediirde ki “Sirayla A¢” komutu SQL dilinde
secilmis satirlari sirayla isleme koyma anlaminda kullaniimaktadir (Ozkan, 1997; Uysal, 1999).

4 Dracle Power Dbjects 2.1 - [BolOpi]
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Sekil 1.Boliimlere (Atolye) gore Operasyon Listesi Ara Ekrani

Adim 1: Segilen siparisin iiriinlerini seg, Sirayla ag.

Adim 2: Mevcut boliim (atdlye) leri seg, Sirayla ag.

Adim 3: Siparisin bu {rliniin bu atdlyede sahip oldugu operasyonlarin toplam siiresini, en erken baslayan
operasyonun baslangi¢ tarihini, en ge¢ biten operasyonun bitig tarihini, en erken gerceklesen operasyonun
baslangig tarihini, en ge¢ gerceklesen operasyonun bitis tarihini se¢, bunlari1 kaydet.

Adim 4: Siradaki boliime geg.

Adim 5: Srradaki tiriine geg.

Adim 6: Dur.

Atolye alternatifi baz alindiginda, atdlye kapasite birimi adam-saat alinacagindan dolayi klasik tek boyutlu
cizelgeleme algoritmasmin iki boyutlu olarak tamamen yenilenmesi gerekecektir. Onerilen iki boyutlu bu
algoritmada, Sekil 2 ve Sekil 3 de goriilen Y ekseni, klasik ¢izelgelemeden farkli olarak, sabit (1 birim)
olarak degil de, isgiicli sayisina gore adam-saat diizlemini (alanini) olusturacak sekilde ( Sekil 4 ) isgiicii
sayisini ifade etmektedir. Algoritma, klasik ¢izelgelemeden farkli olarak operasyonlarn ardarda eklenmesi
seklinde degil de, operasyonlarin alan igerisine bosluk birakmayacak sekilde, gerekirse grup kararlart alarak
doldurulmasima dayanmaktadir. Béylece klasik tek boyutlu algoritmada tek tek tanimlanmasi gereken biitlin
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kombinasyonlar, olusturulan iki boyutlu algoritmayla kolayca tanimlanmis olacaktir. Ayrica atdlyelerdeki
isgiicii degisimleri kolayca revize edilebilecektir. Atdlye baz alindig1 taktirde geleneksel ¢izelgeleme
algoritmalarindan farkli olarak &nerilen iki boyutlu cizelgeleme algoritmasinin izledigi adimlar asagida
siralanmaktadir, (heniiz SQL dilinde prosediir haline getirilmemis olup daha ileriki c¢aligmalarda
yapilacaktir.)

Adim 1: Segilen iirliniin operasyon igeren alt iiriinlerini en alt seviyeden yukariya dogru siralanacak sekilde
olustur. Sirayla ag.

Adim 2: Srradaki tirliniin operasyon bilgilerini (zaman, atdlye, kisitlar) olustur,Sirayla ag.

Adim 3: Siradaki operasyonun kisitlara gore alternatif alanlari hesapla, uygulanacagi atdlyenin semasini ag.
(Sekil 4)

Adim 4: Operasyon bitis zaman1 minumum olcak sekilde alternatif alanlari; atdlyenin iki boyutlu semasinda
dene ve minumum bitis siiresini bul. (Sekil 5 ve 6)

Adim 5: Bu alan1 kaydet.

Adim 6: Ayni alt iiriiniin siradaki operasyonuna baslangi¢c zamani dnceki operasyonun bitis zamani olacak
sekilde Adim 4 ve 5 ‘i uygula.

Adim 7: Siradaki alt Giriine geg, Alt dallarinin sahip olduklari operasyonlarin maximum bitis zamani bu alt
tirtiniin ilk operasyonunun baslangi¢ zamani olacak sekilde Adim 2,3,4,5,6 uygula.

Adim 8: Tiim alt tirtinler bittiyse; Alt {irlinlerin sahip olduklar1 operasyonlarin maximum bitis zaman1 ana
iiriiniin ilk operasyonunun baslangi¢ zamani olacak sekilde Adim 2,3,4,5,6 ana iiriin i¢in uygula.

Adim 9: Son

, Asagida algoritma sekillerle agiklanmaktadir; A
A isgiict B iggiicii
Op. No Op. No Op. No Op. No
1 2 3 4
4 8 ngan 5 8 Za;an
Sekil 2. A’ nin tek boyutlu Gantt Semasi Sekil 3. B’nin tek boyutlu Gantt Semasi

Omek olarak ayni atdlyeden A nin 4+4 ve B nin 5+3 saat boyunca calistiklarmi varsayalim. Yukarda
gorildiigii gibi klasik ¢izelgeleme (Gantt)  semasinda operasyonlar tek boyutlu olarak ardarda
siralanmaktadir. A dan ve B den olusan bir X atdlyesi diisiiniildiigiinde ise Sekil 4’ de goriildiigii gibi iki
boyutlu ¢izelgeleme, alan ¢izelgelemesi sdz konusu olmaktadir.

A
Isgiicii sayis1

Op. No 3 Op. No 4

Op.No 1 Op.No 2

4 5 8 szan

Sekil 4. X Atolyesinin iki boyutlu Gantt Semast
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X atdlyesinde 5 kisinin calistigt varsayilirsa iki alternatif ¢oziim ortaya ¢ikmaktadir.(Sekil 5 ve Sekil 6)
Birincisinde operasyon taniminda verilen kisi sayisina uyulmakta ve yukardakine benzer bir sonug ortaya
cikmakta, fakat ikincisinde ise atdlyenin sahip oldugu diger isgiigleri de kullanilarak (tanimlanan doniistiirme
katsayilar1 ve sinir degerler kullanilarak, 6rnekte doniistirme dogrusal ve maximum kullanilacak iggiicii sinirt
3 isgiicii kabul edilmistir ) isin en kisa zamanda bitirilmesine y&nelik optimizasyon yapilmaktadir. Ornekte
verildigi gibi bu iki igin gegis siiresi 5,3 saate inmistir.

Ayni sonug, klasik algoritmada da alinabilmekte (isgiicli bazinda) fakat grup, ortak kombinasyonlarindan
dogan hantal yapisi etkinligini azaltmakta ve sonuglart genellestirecek yeni ara ekranlara ihtiyag
duymaktadir.

A
A . C
Isglicii sayis1 Isglicii sayis1
5 5
3
2 Op.| Op.| Op. [Op
Op. No 3 Op.No 4 1 2 3 4
Op.No 1 Op.No 2
4 Zaman 13 26 43 53 Zaman
Sekil 5. X Atolyesinin 1. alternatif ¢6ziime Sekil 6. X Atolyesinin 2. alternatif ¢o6ziime
gore iki boyutlu Gantt Semasi gore iki boyutlu Gantt Semasi

2.3. Fazla Mesai Kararlan

Isgiicii alternatifi baz alindiginda, fazla mesai kararlarinin MRP II tarafindan verilmesi istendigi durumda,
cizelgeleme algoritmasina ilave olarak tasarlanacak fazla mesai algoritmasinin; istenen teslim tarihine gore
hem ileri hem de geriye dogru c¢aligarak istenilen teslim tarihine iiriiniin bitmesi icin yapilmasi gereken
minimum fazla mesai miktarini hesaplamasi gerekmektedir. Daha 6nce ¢izelgelenmis islerin degistirilebildigi
durumlarda bu algoritma, yapacagi yeniden diizenlemeyle fazla mesai miktarmi minimize edebilir. Bu fazla
mesai algoritmasi en basit sekilde agiklanirsa, teslim tarihine gore doluluklardan bagimsiz sekilde belirlenen
operasyonlarin baglangic ve bitis zamanlarinin, bossa normal mesaiye doluysa fazla mesaiye
yerlestirilmesidir. Sadece geriye dogru hesaplama yapilirsa, ilk operasyonlarin bulundugu ¢aligma yerlerinde
yogun olarak fazla mesai olacagi agiktir, bunu dengelemek ve minimize etmek igin ileriye dogru hesaplama
da yapilmalidir. Bu algoritmanin ileriki ¢alismalarda ele alinmasi planlanmaktadir.

Atolye alternatifi baz alindiginda, yukarda anlatilan atolye bazinda iki boyutlu terminleme algoritmasi fazla
mesai kararlarmin verilebilmesine daha uygundur. Eklenecek algoritmayla, istenen teslim tarihine gore
saptanan operasyonlarin baslangic ve bitis zamanlarinin, isgiicii sinirlarini agmayacak ve fazla mesai
miktarmi1 mimimize edecek sekilde cizelgeleme alanina (adam-saat alani) eklenecek fazla mesai alanina
yerlestirilmesi yapilacaktir.

2.4. Kapasite Planlama Sonug¢larinin Takibi ve Giincellenmesinde Karsilasilan Zorluklar

Isgiicii alternatifi baz alindiginda, operasyon cesidinin ¢ok oldugu durumlarda ortaya gikacak olan yogun
gerceklesme bilgisi girilme sorununun asilmasi zor olmaktadir. Bu bilgilerin bilgisayara girilme maliyeti
katlanilmasi zor seviyelerde ortaya ¢ikacaktir. Bu durumda atolye bazinda sonuglari gosteren ara ekranda
(Sekil 1) bu bilgilerin atdlye bazinda girilmesi ve giincellenmesidir. Fakat bu girilen veriler, sadece ek-bilgi
ozelligi tasidigindan dolayi, ozellikle siparisin maliyeti goriilmek istendiginde tek tek isgiicii bazli
operasyonlara doniistiiriilmesi gerekecektir (Y1lmaz, 2000).
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Atolye alternatifi baz alindiginda ise, gerceklesme verileri diger degiskenlerle beraber (galisan kisi sayisi)
girilebilecek ve maliyet yapisi da buna gore kurgulandigindan dolayr yeni islem gerektirmeyecektir. Bu
durumda iiretim takibi ve kontrolii, sapmalarin aninda iki boyutlu cizelgeye islenmesi ve ¢izelgenin revize
edilmesi miimkiin olmaktadir. Kapasite planlamanin sapmalarinin ¢ok oldugu geg¢is siireglerinde dahi siparis
takibinin ve maliyet hesaplamalarinin yapilmasi miimkiin olabilecektir.

3. SONUC

Ozellikle emek yogunluklu bir iiretim yapisina sahip olan isletmeler igcin MRP II uygulamalarinda kapasite
planlama asamasinda karsilagilan problemlerin incelendigi ve ¢dziim Onerileri verildigi bu ¢aligmada; gerek
isgiicli bazli kapasite planlama karar1 verildiginde Onerilen ara ekran ve prosediir olsun gerekse de atdlye
bazli kapasite planlama karari verildiginde onerilen iki boyutlu algoritmanin MRP II yazilimi i¢in biiyiik
kolayliklar saglayabilecegi gosterilmistir. Tek boyutlu algoritmada da iki boyutlu algoritmada elde edilen
sonuglara ulagmak miimkiin olmakla beraber, esnekligini arttiracak fakat ek bilgi disinda bilgi veremeyecek
sadece takibi kolaylastiracak ara ekranlar ve prosediirlere gerek duyulmaktadir. Bu durum gerek maliyet
gerekse de gerceklesme verileri alanlarinda ¢oziimsiizliige yol agmaktadir. ki boyutlu algoritmada ise
planlamanin sahip olacagi esneklikle amaglanan hedeflere ulagsmak kolay olacaktir.

Ayrica emek yogun isletmelerin organizasyon bozukluklarint gidermesi gerektigi agikca ortaya ¢ikmaktadir.
Ciinkii algoritmalarin sagladig1r esneklik ve etkinlik, ancak ve ancak etkin isgiicli organizasyonuyla
saglanabilmektedir. Bu sayede bu tiir firmalar da geligsen rekabet kosullarinin gerektirdigi etkin maliyet ve
satin alma sistemi, etkin ve esnek kapasite planlama v.b. avantajlara MRP II sayesinde sahip olabilirler.
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1. EK

2.2. Bash@inda bahsedilen kapasite planlamas: ile ilgili isgiicii baz alindiZinda uygulanabilecek
prosediiriin SQL dilinde yazilimi asagida verilmistir;

create or replace package TerBol pac as
procedure termin_bolum (muskod varchar? ,sipkod varchar2 );
end TerBol pac;
/
create or replace package body TerBol pac as
cursor ¢_sipurn (muskod varchar2, sipkod varchar2 ) is
select SUrun_MusKod, SUrun_SipKod, SUrun_SiraNo, SUrun_Urun_Kod ,
SUrun_Miktar, SUrun_Bir from MUTLU.SIP_URN
where SUrun_MusKod = muskod AND SUrun_SipKod = sipkod ;
cursor ¢_bol (bolkod varchar2 ) is
select BOLUM_KOD from MUTLU.BOLUM ;
procedure termin_bolum (muskod varchar2 ,sipkod varchar2 ) is
urunkod varchar2 (25);

urunbrm varchar2 (5);
urunmik number (20,2);
sipsira number (6);
mintar date;

maxtar date;

germintar  date;
germaxtar  date;
Topzam number (20,2);

bolkod varchar2(15);
begin

open c_sipurn (muskod, sipkod);

loop
urunkod :=sipurn_rec.SUrun_Urun_Kod ;
sipsira :=sipurn_rec.SUrun_SiraNo ;
urunbrm :=sipurn_rec.SUrun_Bir  ;
urunmik :=sipurn_rec.SUrun_Miktar ;
open c¢_bol (bolkod);
loop

bolkod :=bol rec. BOLUM KOD;
select min(termin_bas_tar) into mintar from mutlu.termin
where termin_muskod = muskod and termin_sipkod = sipkod and termin_sipsira = sipsira
and termin_bolkod like bolkod ;
if mintar is null then
mintar :="'01-JAN-99';
end if;
select max(termin_bit_tar) into maxtar from mutlu.termin
where termin_muskod = muskod and termin_sipkod = sipkod and termin_sipsira = sipsira
and termin_bolkod like bolkod ;
if maxtar is null then
maxtar :='01-JAN-99';
end if;
select min(termin_ger bas_tar) into germintar from mutlu.termin
where termin_muskod = muskod and termin_sipkod = sipkod and termin_sipsira = sipsira
and termin_bolkod like bolkod ;
if germintar is null then
germintar :='01-JAN-99';
end if;
select max(termin_ger bit_tar) into germaxtar from mutlu.termin
where termin_muskod = muskod and termin_sipkod = sipkod and termin_sipsira = sipsira
and termin_bolkod like bolkod ;
if germaxtar is null then
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germaxtar :='01-JAN-99' ;
end if;
select sum(termin_topzam) into Topzam from mutlu.termin
where termin_muskod = muskod and termin_sipkod = sipkod and termin_sipsira = sipsira
and termin_bolkod like bolkod ;
if Topzam is null then
Topzam :=0;
end if;
insert into MUTLU.TERMIN_ BOL (TERBOL URUNKOD, TERBOL MUSKOD,
TERBOL_SIPKOD, TERBOL SIPSIRA, TERBOL MIK, TERBOL BRM, TERBOL MINTAR,
TERBOL _MAXTAR, TERBOL TOPZAM, TERBOL BOLKOD, TERBOL GER_MINTAR,
TERBOL GER _MAXTAR)
values (urunkod, muskod, sipkod, sipsira, urunmik, urunbrm,
mintar, maxtar, Topzam, bolkod, germintar, germaxtar );
end loop;
close ¢_bol;
end loop;
close ¢_sipurn;
end termin_bolum;
end TerBol pac;
/
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