TEKNOLOJI, Yil5,(2002), Say11-2, 21-28 TEKNOLOJI

BAZI KiIMYASAL MADDELERIN KARAAGAC (Ulmus campestris Spach) ODUNUNUN RENK
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OZET

Bu c¢aligmada, karaaga¢ (Ulmus campestris Spach.) odunundan hazirlanan deney orneklerine % 25° lik
konsantrasyondaki NaOH + H,0, (I. ¢dzelti) ve NaSiO; + H,0, (II. ¢dzelti) gruplart ile renk agma islemi
yapilmistir. Renk agma isleminden sonra poliliretan ve poliester vernik uygulanan yiizeylerde renk agict
kimyasal maddelerin kirmizi renk tonu olusumuna etkileri ASTM-D 2244 esaslarina uyularak belirlenmistir.
Sonug olarak, kirmizi renk tonu en yiiksek poliiiretan vernik uygulanan naturel drneklerde (19.94), en diistik 1.
grup (NaOH + H,0,) ¢ozelti ve poliester vernik uygulanan 6rneklerde (4.26) elde edilmistir. Buna gore;
diisiik kirmiz1 renk tonu istenen islemlerde renk agma isleminden sonra odun yiizeylere poliliretan vernik
uygulanmamalidir. Son katta poliiiretan vernik uygulanmasi s6z konusu oldugunda, seffaf renksiz dolgu
vernigi kullanilmasi kirmizi renk tonu olusumunu azaltabilir.

Anahtar kelimeler: Karaagag, kirmizi renk tonu, renk agma, vernik

THE EFFECTS OF SOME CHEMICAL MATERIALS ON COLOUR OF TONE FOR ELM WOOD
(Ulmus campestris Spach.)

ABSTRACT

In this study, it has been performed the bleaching process with NaOH + H,0, and NaSiO; + H,O, which
have 25 % concentration elm wood of red color of tone measuring. It has been carried out to measure the
red color of tone according to the procedure of ASTM-D 2244 standards. It has been done the bleaching
process for red colour of tone effects on the wood surface covered with polyurethane and polyester varnish of
some chemical materials. As a result, 1t has been obtained the highest red color of tone as naturel samples
with polyurethane varnish (19.94), the lowest red color of tone as 1. solution (NaOH + H,0,) and polyester
(4.26). According to this, polyurethane varnish must not be applied to have bleached surfaces that wishing the
less red color of tone of surfaces after the bleching process. If the transparent filler varnish is used, the red
color of tone can be reduced, in case of the polyurethane apply on the wood surfaces as a last layer.

Key words: EIm wood, red colour of tone, bleaching process, varnish.
1. GIRIS

Aga¢ malzeme sahip oldugu {istiin ozellikleri sebebiyle giiniimiizde birgok kullanim yerinde &nemini
korumaktadir. Kisi basina tiiketimin artmasi ve orman alanlarmin gitgide azalmasi, iiretilen aga¢ malzemenin
uzun siire kullanilmasini zorunlu kilmaktadir.

Aga¢ malzeme cevre kosullarmma bagli olarak eskimekte, bilesikleri kimyasal veya biyolojik etkenlerle
bozulmaktadir. Bu sakincalara karsi kurutma, emprenye ve iist yiizey islemleri uygulanmaktadir [1]. Agag
malzeme yiizeylerini harici etkilerden korumak ve dogal goriintiisiinii belirgin hale getirmek amaciyla en fazla
kullanilan koruyucu ortii geregleri verniklerdir [2].
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Agag tiirlerinin koku, tat, renk, desen vb. fiziksel karakteristikleri farklidir. Odunda renk bozulmalar1 canli
odunda yaralanma, 6lii budak olusumu, hastalik, vb. sebepler yaninda odundaki bazi kimyasal maddelerin
oksidasyonu veya ileri yaslarda 6z odunu olusumu ya da tanenli odunlarin metallerle temasi1 sonucu olusan
renklenmeler ile meydana gelmektedir [3]. Ayrica aga¢ malzemenin yillik biiyiime halkasinda yogunluk
farkindan dolay1 (yaz odunu, ilkbahar odunu) renk farkliliklar1 olusmaktadir.

Mobilyanin rengi, bi¢im, 6l¢ii, form, denge vb. kadar énemlidir. I¢ dekorasyonda kullanilan hali, perde vb.
tekstil ile duvar, tavan ve taban kaplamalarma uyumlu olmasi istenir. Dogal halde iken aga¢ malzemenin
rengi ¢ogu zaman bu tiir ihtiyaglara cevap veremez. Ust yiizey islemleri yapilmadan once yiizeylerinde renk
agma islemi ile istenen renk uyumu saglanabilmektedir. Renk a¢cma, bu maksatla kullanilacak bir ¢ozelti
uygulanarak, aga¢ malzeme yiizeyi renginin daha acgik hale getirilmesidir. Mobilya endiistrisinde baz1 agag
tiirli odunlarina (maun, mese, vb) iist yiizey islemleri ile birlikte renk agma islemi uygulanmaktadir.

Boyanmis aga¢ malzeme ylizeylerinde rengin degistirilmesi veya koyu rengin acilmasi gerekli olabilir. Agac
boyalar1 aga¢ malzemede genellikle yiizeysel renk ilavesi yaparken, renk agicilar derinlemesine agik renk ve
parlaklik olustururlar. Renk agici kimyasal maddeler genellikle aga¢ malzeme yan bilesiklerine etki eden
reaktiflerdir. Renkleri yok etmezler, yan bilesikleri etkileyerek seffaf hale getirirler [4].

Sarigam odunu %10 luk sodyum hidroksit ve siilfiirik asit ile emprenye edildiginde, diri odunda basing direnci
% 35, egilme direnci % 39, 6zodunda ise ayni1 6zelliklerdeki azalma %10-15 kadar gerceklesmistir [5].
Saricam ve kestane odunlar1 emprenye ve vernikleme isleminden sonra agik hava sartlarinda bekletilerek,
renk, sertlik, parlaklik ve yiizeye yapisma direnglerindeki degismeler incelenmistir. Acik hava etkisinde
kestane odununun sarigama gore daha az renk degisimine ugradig bildirilmistir [6].

Agik hava iklim sartlarinda odun renginin ¢ok hizli degistigi ve genellikle yan bilesikler ve ligninin kimyasal
bozulmasindan dolay1 sar1 ve kahverengimsi renge doniistiigi belirtilmistir [7]. Duglas ve mahun odunlarinin
UV (ultra viole) etkisinde ilk aylarda kaybettikleri parlakliklarini 6 aydan sonra yeniden kazandiklar1 ve sonra
tekrar parlakligin azaldig1 saptanmustir [8].

Saricam, Dogu kaymi ve kestane odunlarma seliilozik, sentetik, poliliretan ve asit katalizorlii vernik
uygulanarak, acik hava iklim sartlarinin odun rengine etkisi arastirilmistir. Sonug olarak, poliiiretan vernik
hem sar1 hem de kirmizi renk tonunda artiga, sentetik vernik sar1 renk tonunda azalmaya, kirmizi renk tonunda
artisa neden olmustur [9].

Uzun siire agik hava iklim sartlarinda bekletilen odunda dogal rengin koyulastigi, ak¢a agac ve disbudak’in
sar1, mese, ceviz ve mahun’un esmer renk aldigi, renk agma iglemi ile bu renk degisimlerinin giderebilecegi
bildirilmistir [10].

Asit etkili renk agicilarin aga¢ malzemeyi derinligine etkilemedigi, rengi agilan yiizeylerin ¢ok hafif
zimparalanmasi gerektigi, aksi taktirde bu kisimlarda acik rengin kaybolacagi bildirilmistir [11].

1.1. Renk A¢ma isleminin Amaclar

Agac malzemede renk agma isleminin uygulanma nedenleri Edwin ve Careter (1983)’e [12] gore asagidaki
gibidir:

1. Agag¢ malzemenin lif yapisin1 koruyarak ayni rengin daha agik tonlarini elde etmek.

Agac malzeme ylizeylerinde renkleri kontrol altinda tutarak mobilyanin estetik degerini arttirmak.

Cesitli agag tiirlerini gerektiginde uyumlu bir sekilde bir arada kullanmak ve ekonomi saglamak

Renk siirekliligini saglamak ve bazi agag tiirlerinde renk degistirme ve solma ihtimalini azaltmak.

Agac malzeme yiizeyinde metallerle temas eden kisimlarinda olugan renklenmeler ile kiif mantarlarindan
kaynaklanan renk bozulmalar1 ve kimyasal lekeleri gidermek.

Agac malzeme ylizey Ozelliklerini daha belirgin hale getirmek ve daha agik, daha parlak, daha temiz {ist
yiizey iglemleri elde etmek.

wkhwe

*

Bu calismada, mobilya ve dekorasyon islerinde istenilen 6zelliklerde olmasi ve bunun yaninda diri ve 6z
odunlarindaki renk farkliliginin bazi kullanicilar i¢in kusur sayilmasi sebebi ile karaaga¢ odununda renk agma
islemi uygulanmistir. Rengi agilan odun yiizeylerine uygulanan poliiiretan ve poliester verniklerin kirmizi
renk tonuna etkilerinin belirlenmesi amaglanmuistir.
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2. MATERYAL VE METOD
2.1. Aga¢ Malzeme

Ulkemizde mobilya, dekorasyon, masif kaplama, tornacilik ve parke iiretiminde aramilan bir agag tiirii olmasi
sebebiyle, karaaga¢c odunu (Ulmus campestris Spach) deney materyali olarak secilmistir. Taze halde diri
odunu sarimsi beyaz, 6z odun kirmizimsi kahverengidir.

Deney orneklerinin hazirlanmasinda kullanilan aga¢ malzeme TS 1476 da belirtilen esaslara uygun olarak
Ankara’daki kereste igletmelerinden tamamen tesadiifi metodla temin edilmistir. Aga¢ malzemenin se¢iminde
kerestenin saglikli olmasina, renginin dogal, liflerinin diizgiin, budaksiz, ardaksiz, normal biiyliime gostermis,
reaksiyon odunu bulunmayan, mantar ve bocek zararlarina ugramamis olmasina dikkat edilmistir [13].

2.2. Kimyasal Maddeler
Renk agmada kullanilan kimyasal maddeler iiretici firmalardan temin edilmistir [14].
2.3. Sodyum Hidroksit (NaOH)

Beyaz kristal halde olup, ¢ozeltisi kuvvetli reaksiyon gosterir. 18°C sicaklikta % 52 oraninda ¢oziiniir ve bu
esnada 1s1 verir. Coziinme 1s1s1 9,9 kcal/mol, erime noktas: 322°C, yogunlugu 1,2 g/cm’, normal ¢ozeltinin
pH s1 14°diir. Higroskobik bir madde olup suda ve alkolde kolay ¢oziiniir.

2.4. Hidrojen Peroksit (H,0,)

Saf hali surup kivaminda renksizdir. Piyasada % 33 veya % 50’lik ¢ozeltiler halinde bulunur. Kuvvetli
oksijen yiiklii olup perhidrol olarak da bilinir. Molekiil agirligi 34,01 g/mol, erime noktas1 -26°C, kaynama
noktas1 107°C, bir litredeki agirligi 1,12 kg’dir. 20°C’de istenilen oranda su ile karistirilarak hazirlanabilir.

2.5. Sodyum Silikat (NaSiOs)

Silikat asitlerin sodyum tuzu ile karigimmin kismen kollaidal olan sudaki ¢dzeltisine su cami denir. Sodyum
silikat, ince toz haline getirilmis kuvars’ in soda ile birlikte eritilmesiyle elde edilir. Suda ¢dzlinmesi kolaydir.
20°C de 1 litre suda 100 g ¢oziiniir. Piyasada genellikle sulu ¢dzelti halinde bulunur ve alkasil olarak bilinir.
Molekiil agirligi 22,996 g/mol, erime noktas1 1088°C ve 1 litre agirlig: 1,37 kg dir.

2.6. Vernikler

Deney 6rneklerinin verniklenmesinde kullanilan vernikler Izmit-Dewilux Fabrikalar1 A. S’den temin
edilmistir.

2.7.Poliiiretan Vernik

Deneylerde ¢ift kompenantli poliiiretan vernik kullamlmustir. Uretici firma tarafindan, poliiiretan vernigin
cizilme, darbe, su, deterjan ve diger etkenlere karsi direngli oldugu belirtilmektedir. Kurumasi inceltici sivi
buharlasirken diger elemanlarin kimyasal reaksiyona girmesi sonucu gerceklesmektedir. Sertlesme siiresi,
sicaklig1 20 + 2°C ve % bagil nemi 65 * 3 olan ortamda toz tutma 4-5 dakika, el ile dokunabilirlik 25-30
dakika, tam kuruma 24 saat ve kuru film kalinlig tek kat uygulamada 30-35 pum dir. 1 litre vernik ile 8-10 m
alan kaplanabilmektedir [15].

2.8. Poliester Vernik

Poliester, doymamis lineer polikondense molekiiller ile vinil tipi monomerlerin meydana getirdigi regineye
verilen genel bir isimdir. En belirgin 6zelligi ana zincirde tekrarlanan birimlerin ester bagi ile baglanmasidir.
Bunlar katalizor yardimi ile tepkimeye girerek doniisiimsiiz ve sert yapili iriinler verir. Sertlestiricisi
reaksiyon sirasinda harcanir. Poliester vernik ii¢ elemanlidir. Alkid yapay reginenin stiroldeki eriyigi I.
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kompenant olup, reaksiyon baglaticidir. Organik peroksitler ile kuruma siiresini kisaltmak i¢in hizlandirici
olarak kobalt bilesiklerinden yararlanilir. Polimerizasyon sonucu kuruyan vernik termoset doniisiimsiiz
katmanlar verir. Vernik katmaninin sertligi fazla, esnekligi azdir. Mekanik etkilere, kimyasallara, solvent ve
sigara atesine karsi dayaniklidir.Poliester vernik % 94 katman olusturur ve 1 m” yiizey i¢in 400-500 g yeterli
olmaktadir. Poliester vernik dokme ve piiskiirtme yontemi ile uygulanabilmekte, tabanca ile uygulamada ug
aciklig1 2-2,5 mm, hava basinci 2 atm, zimparalama sertligine 10 saatte ulagsmaktadir [16].

2.9. Deney Orneklerinin Hazirlanmasi

Agac malzemenin enine kesitlerine anti saptain (antiblue) maddesinin %10 Iuk sulu ¢o6zeltisi siiriilerek renk
degisimine neden olabilecek mantarlarin faaliyetlerine engel olunmustur.

Deney ornekleri aga¢ malzemenin diri odun kismindan, yillik halkalar ylizeye dik gelecek sekilde,
190x140x15 mm o&lgiilerde kesilmistir. Ornekler 20 * 2°C sicaklik ve % 65 * 3 bagil nem sartlarinda %12
rutubete ulagincaya kadar bekletilmistir. Boylece hava kurusu rutubete ulagan drneklerin olgiileri 150x100x10
mm olarak diizeltildikten sonra, renk agma ve vernikleme iglemleri yapilmigtir. Her bir islem igin 2’ser grup
(kontrol, renk agilmig, vernikli) deneme desenine gore 10 ar adet olmak iizere toplam 120 adet (2x2x3x10)
Olciide deney 6rnegi hazirlanmistir.

2.9.1. Renk agic1 ¢ozelti gruplar

Renk agmada kullanilacak kimyasal maddeler 6zelliklerine gore, agirlikca (M g) ya da hacimce (V ml) % 25
lik hazirlanmigtir [17]. Bu maksatla asagidaki esitlikler kullanilmistir:

Kati halde olanlar igin;

M, %M/ M
M, =——— (1)
% S
Mg = Istenen ¢dzeltinin miktar1 (g)
M, = Hazirlanmasi istenen ¢dzeltinin miktari
M/M = lstenen ¢bzeltinin agirlik¢a yiizdesi
% S = Kimyasal maddenin % safsizlik orani

S1vi halde olanlar igin;

VC.%V /V
V., = @)
% S.d
A\~ = [stenen ¢dzeltinin miktar1 (ml)
V¢ = Hazirlanmasi istenen ¢6zeltinin miktari
VIV = [stenen ¢dzeltinin hacimce yiizdesi
d = Cozeltinin yogunlugu (g/cm’)

Renk agici olarak kullanilacak ii¢ farkli kimyasal madde ile 2 ¢6zelti grubu Tablo 1°de verilmistir.

Tablo 1. Renk agmada kullanilan ¢ozelti gruplar

Cozelti Kimyasal Notiirlestirme

gruplari Maddeler maddeleri
1. Grup NaOH+ H,0, Damutik su
II. Grup  NaSiO; + H,0, Asetik asit

Hazirlanan ¢ozeltiler, tozlari alinan deney 6rneklerine siinger ile dnce liflere paralel sonra liflere dik ve tekrar
liflere paralel yonde, 100+£10 ml/m” olarak tatbik edilmistir. Cozeltiyi olusturan maddeler ayr1 ayr1 siiriilmiis,
ilk siiriilen maddenin etkisinin artmasi i¢in 1-3 dakika bekledikten sonra ikinci ¢ozelti uygulanmustir.
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Renk agma islemi tamamlandiktan sonra etki derinligini arttirmak i¢in oda sicaklifinda 2 giin bekletildikten
sonra asetik asit ve bol su ile notrlestirme igslemi yapilmistir. Bu islemden sonra deney orneklerinin hava
kurusu (% 12) rutubete ulagmas1 saglanmistir. Vernikleme igleminden once yiizeyler hafif¢e zzmparalanmustir.

2.9.2. Vernikleme

Deney orneklerinin verniklenmesinde poliiliretan ve poliester vernik kullanilmistir. Vernikleme isleminde
ASTM-D-3032 esaslarina uyulmustur [18]. Buna gore islem yapilacak yiizeyler hafifce lif kabarmalari
giderilecek sekilde zimparalanmus, tozlart alindiktan sonra vernikleme isleminde iiretici firmanin dnerilerine
uyulmustur.

2.9.3. Deney metodu

Deney 6rneklerinde, naturel, renk acilmis ve vernikli halde kirmizi renk degisimi belirlenmistir. Ornekler renk
6l¢me deneylerinden énce ASTM-D 3924 esaslarina gore 23 + 2 °C sicaklik ve % 50 £ 5 bagil nemdeki
iklim dolabinda 16 saat siire ile bekletilmistir [19].

2.9.4. Renk dl¢iimii

Renk dl¢iimlerinde ASTM-D-2244 de belirtilen esaslara uyulmustur. Beyaz renkli kalibrasyon paneli igin a =
4.91,b=-3.45,¢=6.00, H=324.9 degerleri kullanilmistir [20].

Renk agma aletinin 6lgme prensibi Sekil 1’de gosterilmistir. Aga¢ malzeme ylizeyindeki renk degisimi H®
acisl ile belirlenir. Bu aginin daralmasi kirmizi, genislemesi ise sar1 renge yaklagimi gosterir.

SARI
60
| —
5 "
— RENK
4 I
I
Q
| —
O 60 Metrik renk C°
0 e B M etrik renk agist H®
10 \20 /\QQ/Y \ Kirmizi
Ard//fzo /3@ ad |ad \\60

Sekil 1. Renk 6l¢me prensibi
2.10. Verilerin Degerlendirilmesi

Renk agic1 kimyasal maddelerin aga¢ malzemede kirmizi renk tonuna etkilerini belirlemede ¢oklu varyans
analizi kullanilmistir. Gruplar arasindaki farkliligin 6nemli ¢ikmasi halinde Duncan testi uygulanmistir.

3. BULGULAR

3.1. Kirmuzi1 Renk Degisimi

Vernik ve ¢ozelti gruplarma gore kirmizi renk tonuna iliskin ortalama degerler Tablo 2°de, vernik ¢esidi ve
cozelti gruplarmin kirmizi renk tonuna etkilerine iliskin c¢oklu varyans analiz sonuglari Tablo 3°de
verilmistir.

Verniklere gore kirmizi renk tonu en yiiksek poliiiretan, en diisiik poliester vernikte elde edilmistir. Kontrol

ornegine gore 1. grup ¢ozelti ile islem goren orneklerde kirmizi renk tonu azalirken II. grup ¢ozeltide
artmigtir. Kirmizi renk tonu en yiiksek naturel+vernikli, en diisiik 1. grup ¢ozelti+vernikli 6rneklerde elde
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edilmistir. Buna gore arastirma kapsaminda kullanilan vernikler kirmizi renk tonu degerini arttirmistir. Ayrica

II. grup ¢ozelti ile islem géren verniksiz ve vernikli drneklerde kirmizi renk tonu degeri yiiksek ¢cikmuistir.

Tablo 2. Cozelti gruplar1 ve verniklere gore kirmizi renk tonu degismeleri

Vernikler
Pi
Pe
Cozelti grubu
N
Ci
C2
N+V
Ci+Vv
otV

X
8,262
7,100

X
4,725
4,365
8,185

12,575
6,615
9,620

an an
WO>OTm 5W > F

X : Aritmatik ortalama HG: Homejenlik grubu

N: Naturel C, : L. Grup ¢ozelti

Pi: Politiretan
V : Vernik

C, : II. Grup ¢ozelti

Pe : Poliester

Tablo 3. Vernik ¢esidi ve ¢ozelti gruplarinin kirmizi renk tonuna etkilerine iligkin ¢oklu varyans analizi

Varyans Serbestlik Kareler Ortalama F F tablo Ftablo  P<0,05
Kaynagi Derecesi toplami kareler Hesap 0,01 0,05
Faktor A 1 40,484 40,484 149,1177 6,85 3,92 0,0000
Faktor B 5 976,702 195,340 719,5106 3,17 2,29 0,0000
AB 5 82,138 16,428 60,5092 3,17 2,29 0,0000
Hata 108 29,321 0,271
Toplam 119 1128,646

Vernik ve ¢ozelti gruplarinin kirmizi renk tonuna etkileri istatistiksel anlamda 6nemli ¢ikmustir (o= 0,01).
Farkliligin hangi gruplar arasinda 6nemli oldugunu belirlemek amaciyla yapilan Duncan testi sonuglar1 Tablo

4’te verilmistir.

Tablo 4. Duncan testi sonuglari

I§lemler X HG
N +Pii 12,94 A
N +Pe 12,21 B
C,+Pii 10,28 C
C,+Pu 8,97 D
C,+ Pe 8,96 D
C, (Pii¢in K.) 8,31 E
C, (Pe i¢inK.) 8,06 E
N (Pii i¢in K.) 4,73 F
N (Pe i¢in K.) 4,72 F
C; (Peicin K.) 4,39 F
C; (Pii¢inK.) 4,34 F
C, +Pe 4,26 F

LSD + 0,461 K. Kontrol

Karaaga¢ odununda kirmizi renk tonu en yiiksek poliiiretan vernikli naturel &rneklerde, en diisiik 1. grup

¢ozelti ile islem gormiis ve poliester vernik uygulanmig drneklerde elde edilmistir (Sekil 2).
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4. SONUCLAR VE TARTISMA

Verniklere gore kirmizi renk tonu degeri en yiiksek poliiiretan vernikte (8,262), en diisiik poliester vernikte
(7,100) bulunmustur. Polilireatan vernik, kirmizi renk tonu degerini arttirict etki gostermistir. Bu durum
politiretan vernigin {iretim asamasinda igerisine katilan renk pigmentlerinden kaynaklanabilir.

Naturel 6rnekte kirmizi renk tonu degeri (4,725) olurken, ¢ozelti gruplarina gore en yiiksek I1. grup ¢ozeltide
(8,185), en diisiik I. grup ¢ozeltide (4,326) elde edilmistir. Feirer (1984), uzun siire acik hava iklim sartlarinda
bekletilen odunda dogal rengin koyulastigi, ak¢a aga¢ ve disbudak agacinin sari, mese, ceviz ve mahun
agacmin esmer renk aldigint bildirmektedir[10]. Bu ¢alismada da kimyasal maddelerle islem gérmeyen veya
verniklenmeyen Orneklerde de renk koyulasmasi oldugu tespit edilmistir. Bu baglamda renk agici olarak
kullanilan I. grup ¢ozelti kirmizi renk tonu degerini azaltirken II. grup ¢6zelti arttirmistir. Bu durum II. grup
¢ozeltinin kirmizi renk pigmentlerine etkisinin zayif kalmasindan kaynaklanabilir.

= 14¢
2 121 | mPoliiiretan
S 10t
§ 8 mEPoliester
x 6
N
£ 4
< 2

0

N Cc1 C2 N+V C1+V  C2+V
islem Cesidi

Sekil 2. islem cesidine gore kirmizi renk tonu degismeleri

Politiretan vernikli drneklerde; kirmizi renk tonu degeri en yiiksek politiretan vernikle verniklenmis naturel
orneklerde (12,940), en diistik 1. grup ¢ozelti ile islem goérmiis ve poliiiretan vernikle verniklenmis 6rneklerde
(8,970), poliester vernikli orneklerde ise en yiiksek poliester vernikle verniklenmis naturel Orneklerde
(12,100), en diisiikk I. grup c¢ozelti ile islem gormiis ve poliester vernikle verniklenmis 6rneklerde (4,260)
bulunmustur. Sonmez (1996) tarafindan yapilan bir arastirmada; sarigam, Dogu kayimni ve kestane odunlarina
seliilozik, sentetik, poliiiretan ve asit katalizorlii vernik uygulanarak, agik hava iklim sartlarinin odun rengine
etkisi arastirilarak, poliliretan vernigin hem sar1 hem de kirmizi renk tonunda artisa sebep oldugu
belirtilmektedir [9]. Bu degerler ¢alismada elde edilen verilerle uyumlu ve desteklemektedir.

Renk agma islemi yapilmayan ve verniklenmis naturel orneklerin kirmizi renk tonu degeri daha yiiksek
cikmustir. Anderson (1991)’e gore, acik hava iklim sartlarinda odun renginin ¢ok hizli degistigi ve genellikle
yan bilesikler ve ligninin kimyasal bozulmasindan dolay1 sar1 ve kahverengimsi renge doniistiigii belirtilmistir
[7]. Benzer renkler bu ¢aligmada da politliretan vernik ile islem goren 6rneklerde elde edilmistir. Giines’ten
gelen UV 1gmlarmin kirmizi renk tonu degerinin azaltilmasi bakimindan poliester vernik ve 1. grup ¢ozelti
daha uygun bulunmustur. Buna gore kirmizi renk tonu degerinin diigilk olmasi istenen karaagactan yapilmis
mobilyalarda I. grup ¢ozelti ile renk agma isleminden sonra poliester vernik uygulanmasi 6nerilebilir. Naturel
vernikli orneklerin kirmizi renk tonu degeri, renk ac¢ilmisg veya verniklenmis orneklerden daha yiiksek

¢ikmustir.

Renk agma islerinde kullanilan ¢6zelti gruplarinin odunun direng 6zellikleri, tutkal yapigsma direnci, parlaklik,
sertlik ve verniklerin ylizeye yapigsma direncine etkilerinin arastirilmasi onerilebilir.
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